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1.液压用密封圈的名称

2.密封圈盖的设计

3.关于挡圈的使用

4.非对称形防止背压沟槽型U形密封圈的优点

5.滑动密封圈的优点

6.MV形密封圈的优点

7.密封圈的滑动阻力计算方法

8.工作压力与V形密封圈安装个数的关系

9.使用时

10.相关标准

11.密封故障的原因和对策措施

活塞密封的选定指导

活塞杆密封的选定指导

防尘密封圈的选定指导

挡圈、耐磨环的选定指导

密封圈
名称

截面形状
工作圧力 使用速度 工作温度

系列

截面形状

TOUGHRETHANE   丁腈橡胶      氟橡胶        特级橡胶
通用型
UH系列
UR系列

高压系列
UN系列
ML系列

备 注  表中下层的压力为使用挡圈时的压力。
       此外，数值为参考值，详情请另行咨询。

备 注  MLP、MLR系列变为如下所示。

       URHP、URBF系列变为如下所示。

华尔卡No.(材料记号)产品编号 选定指导

标准型

需要耐热、耐加水分解时

工作圧力 使用速度 工作温度°C
(参考)

工作温度°C
(参考)

工作温度°C
(参考)

系列

滑
动
密
封
圈

防
尘
密
封
圈

挡
圈

耐
磨
环

滑
环

U
形
密
封
圈

V
形
密
封
圈

种类

聚氨脂橡胶

丁腈橡胶
特级橡胶
氟橡胶

垫环
丁腈橡胶

丁腈橡胶

夹布丁腈橡胶

夹布氟橡胶

氟橡胶

氟橡胶

丁腈橡胶

夹布丁腈橡胶

夹布氟橡胶

氟橡胶

丁腈橡胶

特级橡胶

氟橡胶

表-2 关于TOUGHRETHANE  
     华尔卡No.E9625和No.TE9625

表-1 U形密封圈材料和使用压力条件

丁腈橡胶
聚氨脂橡胶

聚氨脂橡胶

TOUGHRETHANE
冷轧钢板

氟橡胶

氟树脂

聚酰胺

夹布酚醛树脂

玻璃纤维增强聚酰胺

玻璃纤维增强聚酰胺

滑动环
氟树脂
挡圈
聚酰胺
垫环

丁腈橡胶
滑动环
华尔氟龙
挡圈
聚酰胺

TOUGHRETHANE

密封圈
TOUGHRETHANE

挡圈
聚酰胺

材料记号

标准材料
华尔卡产品编号

种类 材料记号

标准材料
华尔卡产品编号

华尔卡产品编号

密封圈
名称

截面形状
工作圧力 使用速度

系列
种类 材料记号

标准材料密封圈
名称

华尔卡产品编号截面形状
工作圧力

注(1) 表中的数值为一般条件下的压力、速度、温度的极限参考值，详细内容请另行商议。
  (2) V形密封圈也可将夹布橡胶与合成橡胶两者组合使用。

使用速度
系列

种类 材料记号

标准材料密封圈
名称

U
形
密
封
圈

减
震
环

V
形
密
封
圈

密
封
圈

MV形

聚氨脂橡胶

丁腈橡胶

特级橡胶

氟橡胶

注册商标一览

本产品目录中，省略了商标相关标

识，以下为本公司在日本的注册商

标。

● 华尔氟龙

● TOUGHRETHANE

● 滑动密封圈



气一液压密封材料的种类与特性

夹布酚醛 （洛氏硬度M）

（洛氏硬度R）

（洛氏硬度R）

（杜罗回跳式硬度计D）

（杜罗回跳式硬度计D）

（杜罗回跳式硬度计D）

聚酰胺

玻璃纤维增强聚酰胺

材料名称
华尔卡

材料记号

材料识别编号

硬度 拉伸强度 伸展率 压缩永久变
形率

耐磨性 适用温度
一
般
矿
物
油
类

耐液性     符合

工作油 润滑油 润滑脂 水类

特点   用途

1种A  标准材料

1种B  标准材料

滑动密封圈垫环用

耐寒性

液压U形密封圈、防尘密封圈用

长效密封
液压U形密封圈用

液压防尘密封圈用

液压U形密封圈用
耐热、长寿命

液压U形密封圈、挡圈用
耐热、长寿命

液压U形密封圈用

长效密封
液压U形密封圈、防尘密封圈用

滑动密封圈垫环用

耐磨性
无须加油气动密封圈用

耐磨性
无须加油气动密封圈用

气动密封圈用

气动密封圈用
耐磨性

气动密封圈用

液压U形密封圈、V形密封圈、防尘密封圈用

耐热、高强度、耐磨性“特级橡胶”
液压U形密封圈、V形密封圈、防尘密封圈用

长效密封（混炼型）
液压U形密封圈用

耐油、耐热、耐化学药品性
U形密封圈、防尘密封圈、用V形密封圈

耐油、耐热、耐化学药品性滑动密封圈
垫环用JIS B 2401 4种D 标准材料 

耐油、耐热、耐化学药品性、耐寒性

滑动密封圈、软质配合材料用

滑动密封圈用

挡圈用

挡圈用

耐磨环、滑环用

耐磨环用

水蒸气、制动液用

需要检查      不符合

乳
剂
类

水+

乙
二
醇
类

磷
酸
酯
类

制
动
液

发
动
机
油

齿
轮
油

机
油

锭
子
油

硅
油

锂
基
润
滑
脂

硅
脂

水水
蒸
气    

热
水

备注：本表中的特性值为测定值示例，而不是标准值。

聚氨脂橡胶

三元乙丙橡胶

氟橡胶

氟树脂

氟树脂

氟树脂

丁腈橡胶

特级橡胶

分 
 
 
 

类

橡 
 
 
 

胶

树 
 
 
 

脂

优

良



备 注  1.密封圈带背压防止槽。

       2.高压用的标准材料为TOUGHRETHANE。

       3.密封圈请在分体槽中使用。
注(1)  UHP90的材料为TOUGHRETHANE和氟橡胶。

  (2)  UHP110的材料为TOUGHRETHANE。

备 注  1.密封圈带背压防止槽。

       2.密封圈可以用于一体槽。

U形密封圈

UHP系列
活
塞
密
封

聚氨脂橡胶 华尔卡

U形密封圈

UNP系列 聚氨脂橡胶 华尔卡
华尔卡
华尔卡

丁腈橡胶
氟橡胶
订购特级橡胶制产品时请另行商议。

活
塞
密
封

订购丁腈橡胶、特级橡胶和氟橡胶制产品时请另行商议。

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

耐磨环(华尔卡No.432-WPL) 沟槽部详图 耐磨环(华尔卡No.432-WPL) 沟槽部详图

圆角≤0.3

圆角≤0.5

挡圈

公称型号

珩磨

挡圈

珩磨

倒
圆
加
工

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

倒
圆
加
工

圆角≤0.3

圆角≤0.5

单位mm

公称型号

单位mm



备 注  1.密封圈带背压防止槽。

       2.是基于日本液压工业会标准JOHS-110“制铁设备（重机械）”用液压缸“的尺寸。

       3.MLP125以上请在分体槽中使用。

       4.（）内尺寸为华尔卡No.2060-MLP、4060-MLP的尺寸。

       5.MLP40～MLP100与UHP系列共用。

U形密封圈

MLP系列
活
塞
密
封

聚氨脂橡胶 华尔卡
华尔卡
华尔卡

丁腈橡胶
氟橡胶
订购特级橡胶制产品时请另行商议。

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

耐磨环(华尔卡No.432-WPL) 沟槽部详图

圆角≤0.3

挡圈

公称型号

珩磨

倒
圆
加
工

圆角≤0.3

圆角≤0.5

单位mm

滑动密封圈

APS系列 华尔卡
垫环的标准材料为丁腈橡胶。
订购氟橡胶制产品时请另行商议。

耐磨环(华尔卡No.432-WPL)

沟槽部详图

珩磨
倒圆加工

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

圆角≤0.5

活
塞
密
封

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

公称型号

单位mm



APL系列
活
塞
密
封

华尔卡 APT系列 华尔卡
垫环的标准材料为丁腈橡胶。
订购氟橡胶制产品时请另行商议。

垫环的标准材料为丁腈橡胶。
订购氟橡胶制产品时请另行商议。 活

塞
密
封

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

耐磨环(华尔卡No.432-WPL)

沟槽部详图

公称型号

珩磨
珩磨

倒
圆
加
工

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

圆角≤0.5

单位mm

耐磨环(华尔卡No.432-WPL)

沟槽部详图

倒圆加工

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

圆角≤0.5

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

公称型号

单位mm

滑动密封圈滑动密封圈



注(1)  SL为4个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

  (2)  SL为5个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

备 注  SL(安装尺寸)为参考值。

倒圆加工

珩磨

珩磨

填隙片

凸型组合件 凹型组合件

沟槽部详图

圆角≤1.3

圆角≤0.2

圆角≤0.2

圆角≤0.2

圆角≤1.3

圆角≤0.2

圆角≤0.2

圆角≤0.2

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

CPL系列
活
塞
密
封

华尔卡
垫环的标准材料为丁腈橡胶。

滑动密封圈

公称型号

单位mm 公称型号
组合件公称尺寸 高度 四件组 五件组

凹型 凸型 组合公称高度 组合公称高度

V形密封圈

VNV系列
活
塞
密
封

夹布橡胶V形密封圈 华尔卡

华尔卡规格

单位mm

耐磨环滑环



注(1)  公称编号为H类的产品请采用V形密封圈的值，F类的产品请采用夹布V形密封圈的值。

  (2)  B表示安装了密封圈后的每个的高度。

  (3)  SL为4个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

  (4)  SL为5个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

备 注  SL(安装尺寸)为参考值。

注(1)  SL为4个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

  (2)  SL为5个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

备 注  SL(安装尺寸)为参考值。

珩磨

填隙片

凸型组合件 凹型组合件

公称型号
组合件公称尺寸 高度 四件组 五件组

凹型 凸型 组合公称高度 组合公称高度

活
塞
密
封

单位mm 单位mm

珩磨

填隙片

内径   外径

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

幅

凹型组合件凸型组合件

公称型号

公称尺寸 高度

橡胶V形密封圈

基准尺寸  允差

夹布橡胶V形密封圈

基准尺寸  允差

高度

V形密封圈

VGH,VNF系列
活
塞
密
封

橡胶V形密封圈

夹布橡胶V形密封圈

华尔卡
华尔卡

规格

组合件 四件组 五件组

凹型 凸型
组合公
称高度

组合公
称高度



注(1)  UHR20的材料为丁腈橡胶、氟橡胶。

  (2)  UHP165的材料仅为TOUGHRETHANE。

  (3)  UHR200为参考尺寸。

备 注  密封圈可以用于一体槽。

注(1)  公称编号为H类的产品请采用V形密封圈的值，F类的产品请采用夹布V形密封圈的值。

  (2)  B表示安装了密封圈后的每个的高度。

  (3)  SL为4个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

  (4)  SL为5个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

备 注  SL(安装尺寸)为参考值。

单位mm

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

橡胶V形密封圈

基准尺寸  允差

夹布橡胶V形密封圈

基准尺寸  允差

U形密封圈

UHR系列

活
塞
杆
密
封

华尔卡
华尔卡
华尔卡活

塞
密
封

聚氨脂橡胶
丁腈橡胶
氟橡胶
订购特级橡胶制产品时请另行商议。

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.5

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

挡圈

防尘密封圈

倒
圆
加
工

轴承

内径   外径 幅公称型号

单位mm

公称型号

公称尺寸 高度 高度 组合件 四件组 五件组

凹型 凸型
组合公
称高度

组合公
称高度



备 注  1.是基于日本液压工业会标准JOHS-110“制铁设备（重机械）”用液压缸“的尺寸。

       2.（）内尺寸为华尔卡No.2060-MLR、4060-MLR的尺寸。

       3.密封圈请在分体槽中使用。

备 注  密封圈请在分体槽中使用。

U形密封圈

UNR系列

活
塞
杆
密
封

聚氨脂橡胶 华尔卡
订购丁腈橡胶、特级橡胶和氟橡胶制产品时请另行商议。

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

挡圈

防尘密封圈

倒
圆
加
工

轴承

单位mm

公称型号

U形密封圈

MLR系列

活
塞
杆
密
封

华尔卡
华尔卡

华尔卡

聚氨脂橡胶
丁腈橡胶
氟橡胶
订购特级橡胶制产品时请另行商议。

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

挡圈

防尘密封圈

倒
圆
加
工

轴承

单位mm

公称型号



备 注  1.高压用的标准材料为TOUGHRETHANE。

       2.密封圈请在分体槽中使用。

       3.订购原US系列（华尔卡No.P9625）时，请另行商谈。

注(1)  UHS115的材料为TOUGHRETHANE。

备 注  1.UHS14以下请在分体槽中使用。

       2.将该密封圈用于活塞时，建议安装支撑圈（详情请咨询）。

华尔卡

华尔卡
丁腈橡胶
氟橡胶
订购特级橡胶制产品时请另行商议。

U形密封圈

UHS系列

活
塞
杆
密
封

聚氨脂橡胶 华尔卡

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.5

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

挡圈

防尘密封圈

轴承

单位mm

公称型号

U形密封圈

UNS系列

活
塞
杆
密
封

华尔卡聚氨脂橡胶

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

挡圈

防尘密封圈

倒
圆
加
工

倒
圆
加
工

轴承

单位mm

公称型号

订购丁腈橡胶、特级橡胶和氟橡胶制产品时请另行商议。



备 注  1.高压用的标准材料为TOUGHRETHANE。

       2.密封圈请在分体槽中使用。

       3.订购原US系列（华尔卡No.P9625）时，请另行商谈。

标准材料为TOUGHRETHANE材料记号R6390。

活
塞
杆
密
封

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

挡圈

挡圈

防尘密封圈

倒
圆
加
工

倒圆加工

轴承

单位mm

公称型号

U形密封圈

U形密封圈

URHP系列

活
塞
杆
密
封

华尔卡聚氨脂橡胶

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图
镀硬铬、抛光

圆角≤0.5

圆角≤0.3 圆角≤0.3

圆角≤0.5

防尘密封圈

单位mm

公称型号



备 注  密封圈带背压防止槽。

注(1)  SL为4个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

  (2)  SL为5个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

备 注  SL(安装尺寸)为参考值。

标准材料为TOUGHRETHANE材料记号R6395。

倒圆加工

U形密封圈

URBF系列 华尔卡聚氨脂橡胶

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图
镀硬铬、抛光

圆角≤0.3圆角≤0.3

圆角≤0.3圆角≤0.3

防尘密封圈

单位mm

公称型号

活
塞
杆
密
封

填隙片

凸型组合件 凹型组合件

公称型号
组合件公称尺寸 高度 四件组 五件组

凹型 凸型 组合公称高度 组合公称高度

V形密封圈减震环

VNV系列 夹布橡胶密封圈 华尔卡

华尔卡规格

单位mm

活
塞
杆
密
封

镀硬铬、抛光



填隙片

凸型组合件 凹型组合件

公称型号
组合件公称尺寸 高度 四件组 五件组

凹型 凸型 组合公称高度 组合公称高度

单位mm

镀硬铬、抛光

活
塞
杆
密
封

单位mm

填隙片

内径   外径 幅

凹型组合件凸型组合件

公称型号

公称尺寸 高度 高度

V形密封圈

VGH,VNF系列 橡胶V形密封圈

夹布橡胶V形密封圈

华尔卡
华尔卡

规格

组合件 四件组 五件组

凹型 凸型
组合公
称高度

组合公
称高度

活
塞
杆
密
封

镀硬铬、抛光

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

橡胶V形密封圈

基准尺寸  允差

夹布橡胶V形密封圈

基准尺寸  允差

注(1)  公称编号为H类的产品请采用V形密封圈的值，F类的产品请采用夹布V形密封圈的值。

  (2)  B表示安装了密封圈后的每个的高度。

  (3)  SL为4个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

  (4)  SL为5个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

备 注  SL(安装尺寸)为参考值。

注(1)  SL为4个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

  (2)  SL为5个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

备 注  SL(安装尺寸)为参考值。



与JIS B 2403的V形密封圈（华尔卡No.2630-VNF）的组合
单位mm

内径   外径 幅公称型号

公称尺寸 高度

参

考

高度 组合件 四件组 五件组

凹型 凸型
组合公
称高度

组合公
称高度

活
塞
杆
密
封

填隙片

凹型组合件

MV型密封圈

凸型组合件

ＭV形密封圈

活
塞
杆
密
封

镀硬铬、抛光

单位mm

公称型号
组合件

凹型 凸型

聚氨脂橡胶 华尔卡
华尔卡
华尔卡

丁腈橡胶
氟橡胶

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

或者

橡胶V形密封圈

基准尺寸  允差

夹布橡胶V形密封圈

基准尺寸  允差

备 注  密封圈的标准材料为丁腈橡胶。要订购特级橡胶、氟橡胶产品时请另行商谈。

注(1)  公称编号为H类的产品请采用V形密封圈的值，F类的产品请采用夹布V形密封圈的值。

  (2)  B表示安装了密封圈后的每个的高度。

  (3)  SL为4个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

  (4)  SL为5个夹布V型密封圈与组合件组合后的长度。

备 注  SL(安装尺寸)为参考值。



活
塞
杆
密
封

填隙片

与华尔卡标准的V形密封圈（华尔卡No.2630-VNV）的组合

备 注  密封圈的标准材料为丁腈橡胶。要订购特级橡胶、氟橡胶产品时请另行商谈。

备 注  1.防尘密封圈可用于一体槽。但是，DHS 22.4以下的产品请在分体槽中使用。

       2.带*号的材料仅限于TOUGHRETHANE。

凹型组合件
MV型密封圈

凸型组合件

ＭV形密封圈

镀硬铬、抛光

单位mm

公称型号
组合件

凹型 凸型

聚氨脂橡胶 华尔卡
华尔卡
华尔卡

丁腈橡胶
氟橡胶

防尘密封圈

防
尘
密
封
圈

单位mm

公称型号

聚氨脂橡胶 华尔卡
华尔卡
华尔卡

丁腈橡胶
氟橡胶

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.5圆角≤0.5

圆角≤0.3倒圆
加工

倒圆加工

DHS系列



备 注  标准材料为TOUGHRETHANE。 备 注  标准材料为TOUGHRETHANE。

防
尘
密
封
圈

单位mm

公称型号 公称型号

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.5圆角≤0.5

圆角≤0.3
倒圆加工

防尘密封圈
聚氨脂橡胶 华尔卡DRL系列
订购丁腈橡胶、特级橡胶和氟橡胶制产品时请另行商议。 订购丁腈橡胶、特级橡胶和氟橡胶制产品时请另行商议。

防尘密封圈

单位mm

公称型号 公称型号

聚氨脂橡胶 华尔卡

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

圆角≤0.5

圆角≤0.3

DSL系列

防
尘
密
封
圈



标准材料为夹布酚醛树脂。

订购氟树脂（PTFE）、聚酰胺树脂及其它产品时请另行商议。

标准材料为TOUGHRETHANE材料记号R559-S。

防尘密封圈
聚氨脂橡胶 华尔卡DSB系列

耐磨环

耐
磨
环

华尔卡WPL系列

决定尺寸时请参考密封挤出

极限曲线(第43页图8)。

沟槽部详图

圆角≤0.3

圆角≤0.3

公称型号 公称型号

单位mm 单位mm

倒圆加工

防
尘
密
封
圈

镀硬铬、抛光

U形密封圈缓冲圈

请依据所有的密封圈决定

B尺寸

耐磨环

珩磨

沟槽部详图

密封圈

圆角≤0.3

圆角≤0.5

圆角≤0.3

圆角≤0.5



标准材料为玻璃纤维增强聚酰胺。 标准材料为玻璃纤维增强聚酰胺。

耐磨环 滑  环

耐
磨
环

滑 
 

环

华尔卡 华尔卡WPG系列 SRPG系列

公称型号 公称型号

请依据所有的密封圈决定

B尺寸

请依据所有的密封圈决定

B尺寸

耐磨环

珩磨 珩磨

沟槽部详图

滑环 滑动密封圈 滑动密封圈

沟槽部详图

圆角≤0.3圆角≤0.3

圆角≤0.3圆角≤0.3

圆角≤0.3圆角≤0.3

圆角≤0.3圆角≤0.3



用         途

0.20以下 0.10以下

0.30以下 0.15以下

0.50以下 0.25以下

单位mm

单位mm

压力≤3.9Mpa
速度≤3m/S
温度≤80°C

压力≤3.9Mpa
速度≤3m/S
温度≤150°C

丁腈橡胶
橡胶硬度
A80/S

氟橡胶
橡胶硬度
A80/S

回转用X形图 液压唇形密封圈

沟槽部详图

镀硬铬、抛光

镀硬铬、抛光

组合件

间
隙

公称型号

公称型号

组合件详细尺寸表

种类及用途

备 注  ( )内的尺寸公差适用于华尔卡NO.4641。

备 注  组合件使用填料密封圈（华尔卡No.61）。

备 注  表中的数值为一般条件下的压力、温度的极限参考值。

       详细内容请另行商议。

备 注  表中的数值为一般条件下的压力、温度的极限参考值。

       详细内容请另行商议。

直径游隙

高度 过盈量

0.18以下

0.17以下 0.03以下

0.22以下

0.25以下

轴  径 密封圈尺寸

华尔卡产品编号 材  料 使 用 极 限

华尔卡
产品编号

材  料
使用机器 流体的种类 温度 压  力

沟槽尺寸

丁腈橡胶

丁腈
橡胶

华尔卡 夹布天然橡胶 华尔卡
夹布丁腈橡胶

天然
橡胶

水压机
的压头

水、温水

水、温水、
石油类
工作油

水压机
或

压机的
压头

华尔卡华尔卡氟橡胶
订购特级橡胶制产品时请另行商议。

(R55以上仅限于丁腈橡胶。) 单位mm

回
转
用 

 

形
圈

X

种类和使用极限

液
压
唇
形
密
封
圈



20以上

24以上

32以上

40以上

50以上

64以上

单位mm

镀硬铬、抛光

支承环

公称型号 公称型号

备 注  上述尺寸表包含未成形型产品的情况，订购时请另行商议。

单位mm

公称型号

备 注  上述尺寸表包含未成形型产品的情况，订购时请另行商议。

珩磨

水、温水、
石油类
工作油

各种缸体
的活塞杆
密封以及
活塞密封 磷酸酯类

工作油

水、温水、
石油类
工作油各种缸体

的活塞
密封 磷酸酯类

工作油

夹布U形密封圈 夹布L形密封圈

夹布丁腈橡胶 华尔卡
夹布氟橡胶 华尔卡

夹布丁腈橡胶 华尔卡
夹布氟橡胶 华尔卡

夹
布 

 

形
密
封
圈

U

夹
布 

 

形
密
封
圈

L

用         途

种类及用途

备 注  表中的数值为一般条件下的压力、温度的极限参考值。

       详细内容请另行商议。

备 注  表中的数值为一般条件下的压力、温度的极限参考值。

       详细内容请另行商议。

华尔卡
产品编号 使用机器 流  体 温度 压  力

用         途

种类及用途

华尔卡
产品编号 使用机器 流  体 温度 压  力



镀硬铬、抛光

图1  液压缸密封圈安装图

①防尘密封圈  ②活塞杆密封圈  ③O形密封圈  ④活塞密封圈  ⑤耐磨环

夹布J形密封圈
参 考 资 料

夹
布 

 

形
密
封
圈

J

备 注  上述尺寸表包含未成形型产品的情况，订购时请另行商议。

0.
12
5以

下

单位mm

公称型号

水、温水、
石油类
工作油各种缸体

的活塞杆
密封 磷酸酯类

工作油

夹布丁腈橡胶 华尔卡
夹布氟橡胶 华尔卡

备 注  表中的数值为一般条件下的压力、温度的极限参考值。

       详细内容请另行商议。

用         途华尔卡
产品编号 使用机器 流  体 温度 压  力

种类及用途

液压用密封圈的名称

管道

活塞杆 活塞



(非滑动部)

活塞杆密封圈用

活塞杆密封圈用

滑动部

轻倒角

轻倒角

倒角

滑动部

密封圈
挤出

压

力

（无密封圈挤出现象）

（有密封圈挤出现象）

参考
（纯PTFE挡圈）

硬度
（聚氨酯橡胶）

硬度硬度

硬度

间隙

(非滑动部)

关于密封圈盖的设计，请注意以下几点事项：

1.U形密封圈

2.V形密封圈

图2 U形密封圈腔尺寸

图5 间隙以及密封圈挤出

图6 底脚部损伤 图8 密封圈挤出极限曲线

图9 挡圈设计基准

挡圈

图7 同时使用挡圈

聚氨酯橡胶以外的
橡胶的情况

直径游隙

直径游隙

直径D或者d

槽宽      退刀量

图3 直径游隙与倒角

图4 V形密封圈插入部的倒角

退刀量

退刀量

槽宽

退刀量

刃口斜角约为30°C

刃口斜角约为30°C

圆角≤0.3

≤ ≤

≤

≤

≤

≤

>

≥

≤

>   且≤

>   且≤

>   且≤

≥

    ≤

> 且≤

> 且≤

> 且≤

且<

圆角≤0.3

密封圈盖的设计 关于挡圈的使用

（1）腔部分的尺寸公差以及面的加工精度如图二所示。关于滑

动部的表面粗糙度，橡胶的为0.4a，夹布橡胶以及其它为

0.8a。

（2）活塞密封圈的加压侧的活塞部的直径D1与汽缸直径间的直

径游隙如图3所示。

（3）安装密封圈时或组装汽缸时，请注意别损坏密封

圈，按照图3所示，缸体顶端、活塞杆顶端都应

进行倒角加工。

（4）缸体与活塞的配合为如图2所示，为H9/F8。

工作压力较高时，或者滑动侧的密封圈安装部的间隙（图

5）较大时，密封圈的底脚部会有密封挤出而造成损伤。

（图6）

此时若一并使用挡圈，可防止底脚部密封挤出。（图7）

造成底部密封挤出的因素有密封圈安装部的间隙与压

力，以及U形密封圈的橡胶的硬度。

请以图8的密封挤出极限曲线为参考，考虑使用挡圈。

挡圈的设计基准如图9所示。

单位mm

单位mm

单位mm

直径上为

直径上为

直径上为

直径上为

直径上为

单位mm



背压

沟槽

图10 由于发生背压导致活塞密封圈被夹入 图12 非对称形防止背压沟槽型活塞密封圈
（UHP、UNP、MLP系列）

图13 非对称形防止背压沟槽型活塞密封圈图11 唇部损伤

系列

系列

系列

非对称形防止背压沟型U形密封圈的优点 滑动密封圈的优点

MV形密封圈的优点

活塞密封圈在双动型情况下背向使用。此时将发生背压

（反压、Back Pressure）。由此密封圈受到挤压，滑动侧

唇部部夹入活塞和缸体的间隙里，可能导致损伤。（图10

以及图11）

滑动密封圈是垫环（橡胶）和滑动环（氟树脂）的组合，

它具有以下优点。

滑动阻力小

不容易发生爬行现象

密封圈沟槽为紧凑结构

单环（1组）结构能密封来自两方的液体。

MV形密封圈为特殊MV形密封圈与夹布橡胶V形密封圈的高

性能复合密封，具有以下特点。

（1）密封性能

为液压用U形密封圈的唇部结构，具有稳定的密封性

能，基密封性可与单环使用的U形密封圈相媲美

（2）滑动阻力

与夹布V形密封圈相比，其滑动阻力较小

（3）耐压性

其材质与橡胶硬度与液压用U形密封圈相同，而且一

并使用了V形密封圈作为挡圈，因此最大工作压力可

达37.3MPa。

（4）耐久性

使用寿命与以往的仅为V形密封圈的组合相同。

滑动环
（氟树脂）

垫环
（橡胶）

挡圈
（聚酰胺）

滑动环
（氟树脂）

垫环
（橡胶）

MV形密封圈

发生原因有压力、温度、冲程、速度以及密封圈泄漏等，

但没有可断定的原因。目前还不可能彻底防止背压，因此

只能采取背压发生后予以解决的方法。

防止背压沟槽型U形密封圈上带有防止背压的“沟槽”。

（图12以及图13）

（5）安装性

仅为V形密封圈的组合时，需要给予适当的过盈量，

但MV形密封圈则不需要，其安装比较容易。与以往

的夹布橡胶V形密封圈的沟槽尺寸具有互换性。
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密封圈的滑动阻力计算方法 工作压力与V形密封圈安装个数的关系

使用时的注意事项

关于液压缸等往复式缸，为了了解实际输出功率，密封圈

的阻力是必须了解的重要信息。以下是求各种密封圈的概

略阻力的方法，供参考。

根据(1)(2)式可知，计算出密封圈接触面积、载荷(压力)

以及摩擦系数的乘积即可得到密封圈的阻力。这里的侧压

系数k是指密封圈所负载的推力方向的应力在径向(作为滑

动部的应力)上以怎样的比率进行转换，它很难进行实测。

利用上述计算方法可得出密封圈滑动阻力，但还必须考虑

低压领域中密封圈自身的压紧力所产生的阴力。该阻力的

值根据密封圈种类的不同而有所不同，因此在低压下使用

时，为了安全起见，请咨询本公司。本计算方法，请以在

设计时需求出概略阻力为前提予以利用。

（1）密封圈的构成材料为橡胶，它会因直射阳光、油、

水和臭氧等而发劣化。暂不使用的密封圈请放入塑

料袋中进行保管。

（2）请将密封圈保管在阴凉的、终年温度不超过37°C的

场所

（3）密封圈的保管期限

密封圈应在生产后3年内组装在机器上使用，或者，

组装了密封圈的机器应在1年同使用。

安装要领

在密封圈沟槽上安装橡皮圈。

安装氟树脂环。

氟树脂环几乎不具伸缩性。如下图所示，可将活塞端

面倒圆后压入，或者使用椎体夹具将其压入。（参照

表1）

此外还有一种方法，就是将氟树脂环加温后插入，但

该方法复原性较差，因此不建议采用。

氟树脂环被拉伸时可能会残留变形，请参照以下方法进行

复原。

在热水、热油中浸泡（80°C～100°C左右）

使用型套等进行压缩

密封圈阻力计算公式

(往复)

(回转)

在此，各符号代表的意义为：

密封圈滑动阻力  (单位： )

扭矩             (单位：   )

摩擦系数

侧压系数

圆周率

密封圈滑动部直径(单位：   )

密封圈高度      (单位：   )

内压           (单位：   )

单位mm

此外，摩擦系数  也很难从实际机器的工作状态进行准确

把握，如果将  作为一个系数，从实际效果以及经验进行

设定，则如下表所示：

项 目 值
干滑动 油润滑

保管以及安装密封圈时的注意事项

密封圈的保管

滑动密封圈

 华尔卡

（1）密封圈、密封圈盖部、油脂和润滑油需保持清洁，

防止回丝、纱线手套的线头、切屑、垃圾以及异物

的混入。

（2）为了使安装更容易，请在密封圈上涂上足够的油脂

和润滑油之后再进行安装。

（3）具有方向性的密封圈，请注意不要反向安装。

（4）请不要在密封圈扭曲的状态下进行安装，务必在正

规状态下进行安装。

密封圈的安装

表1  倒圆方法以及锥体夹具的尺寸

类别 V形密封圈安装个数 组合件的材质 间隔圈材质
适合

考虑使用条件

不适合

符号说明

备 注  压力达到58.8MPa以上时，增加密封圈个数的效果不佳，因此建议一并使用间隔圈。

硬质夹布橡胶 工程塑料*2 铝青铜 工程塑料*2 铝青铜压力

试 样

各种密封圈的高度（以公称高度即可）

U形密封圈
（单质橡胶形态）

滑动密封圈
（氟树脂）

夹布橡胶V形密封圈
（夹布橡胶）

（5）像V形密封圈那样重叠使用多个密封圈的情况，安

装时如果各个密封圈之间的间隙内积聚了空气，

将导致密封圈使用寿命缩短，因此请使用竹片排

出积聚的空气。

（6）当安装密封圈可能会损伤螺纹部和边缘部等，请

使用安装夹具确保其不损坏。

（7）过度拉密封圈可能会产生永久变形从而改变尺寸，

请加以注意。

≤
阴凉处

油
水

直射阳光



相关标准

密封故障的原因和对策措施

具有代表性的泄漏原因和异常现象流程图

密封件选型     使用条件

设备的设计   加工

安    装        使    用

保     管 （运   输）

设备的设计     加工 密封件选型    使用条件

保管（运输）

密 封 挤 出

破 损、裂 纹

磨        损

劣        化

变        形

伤        痕

其        他

故障（原因和异常现象）原因图

（1）确认密封圈安装部没有损坏，没有附着异物以及

其它对密封圈有不良影响的物体，如果该类不良

影响，需进行修整、清洁之后再涂抹工作油。

（2）在密封圈以及组合件上涂抹润滑剂（工作油或油

脂）。

（3）将凸形组合件插到底。

（4）请插入MV形密封圈，直至与凸型组合件紧密接触。

请缓缓压入，以免软金属和树脂刮刀等损坏密封

圈外径唇部。

  （日本工业标准）

液压以及气压用图符号

液压以及气压术语

液压系统通则

关于液压缸以及气缸构成要素以及

识别符号的通则

液压缸

液压缸安装尺寸

O形密封圈

V形密封圈

  （日本液压工业会标准）

制铁机械（重型机械）用液压缸

液压缸用密封圈的使用与选定指导

滑动面的精加工不良

电镀不良、针孔现象

滑动面伤痕
和生锈

安装部倒角不良

密封挤出间隙过大

安装槽部结构不当

轴承材料不达标
（管、杆表面的伤痕）

强度不足导致的管变形
（膨胀、挠曲）

密封件安装方法不当
（方向、数量）

安装时的异物侵入

安装面的伤痕

设备•装置的异常振动

偏芯•负荷不均（横向负荷）

焊接、上漆时的操作不当
（伤痕、油漆混入）

保管场所不当
（高温、潮湿）

保管状态不当
（无包装、堆积）

保管期限不当
（长期保管）

包装、捆包状态不当

与工作油不匹配

耐热性、耐寒性不达标

耐压不达标
（挡圈不达标）

工作油劣化

异常的高速动作
（发热、润滑失效）

过大压力的负荷
（冲击压、背压）

异常升温
（辐射热、残留气体的绝热压缩）

润滑不良、粉尘类的侵入

华尔卡MV形密封圈（No.2632）的安装方法

树脂板 树脂板 树脂板

倾斜的
密封圈

倾斜状态 修正倾斜状态 压入密封圈

塑料锤

软金属
或树脂

（5）请压入V形密封圈，直至与MV形密封圈紧密接触。此

时若将密封圈倾斜，如下图所示，将会容易插入，

但需要修正至正常位置。

（6）塞入规定个数的密封圈之后中，插入凹型组合件，

再坚固密封圈即结束安装。安装长度（SL）请参照

尺寸表。

注意）超链接缝型产品很难排出气体，因此，如上图所示

插入t1×w10左右的※树脂板，会使安装更容易。

安装      使用

原

 
 
 

因

异

常

现

象

泄

漏

泄漏



故障（异常现象）的原因和对策措施

密封挤出

破损裂纹

磨  损

外        观
原    因 对策措施

现  象 状    态

磨损的最大和最小位置几乎对称，或发生单侧磨
损。

滑动面全体出现伴有纵向伤痕的磨损。

滑动面磨损成为光滑的镜面状。

以U形密封圈的沟槽部为起点，出现裂纹。

滑动侧唇部全体出现缺损。

活塞密封圈的滑动侧唇部出现圆弧状缺损。

沟槽间隙过大
压力过大

缩小间隙尺寸
同时使用挡圈

油温异常升高
橡胶材料劣化

变更为耐热、耐油性良
好的橡胶材料

油与橡胶材料不匹配
油劣化

微小行程动作导致的润
滑油膜失效

变更为匹配的橡胶材料
更换新油

过大的横向负荷导致耐
磨环、轴承异常磨损

提升耐磨环、轴承的强度

密封材料强度不足
提高橡胶硬度
重新选择密封圈形状

发生过大的背压
变更为防止背压沟槽型
U形密封圈（UHP•UNP）

轴承材料的磨损粉末侵入
对轴承材料（金属•树脂）
的研究

冲击压导致的疲劳破损

低温下使用导致的破损

采取减少冲击压的措施
提升密封材料的强度
变更为滑动密封圈

变更为耐寒性良好的材料

滑动面粗糙度过好 变更为适当的粗糙度

滑动面粗糙度过差 变更为适当的粗糙度

异物混入 防尘圈形状、材质的变更

变更为滑动密封圈

活塞杆和活塞密封圈的
安装部偏芯

在容许范围内降低偏芯量

滑动侧的底脚部因密封挤出而破损。

底脚部破损

破损
底脚部

断裂面示例

裂纹加剧

破损

唇部

劣  化

变  形

伤  痕

硬 化
软 化

外        观
原    因 对策措施

现  象 状    态

橡胶材料老化
变更为耐热、寒性良好的
密封材料

油与橡胶材料不匹配

油温升高

确认耐油性，变更密封
材料或工作油

油与橡胶材料不匹配
油劣化

确认耐油性，变更密封
材料或工作油
更换新油

高速滑动导致发热
变更为低摩擦材料的
密封圈（滑动密封圈®）

降低油温
变更为耐热性良好的橡胶材料

装入设备后长期保管导致

的永久变形

低温下使用导致变形

改善保管方法
装入后在6个月内投入使用
变更为耐寒性良好的橡胶
材料

异物侵入 充分清洗和检查

对象面边角部的边缘导致 使边角的边缘圆滑

对象滑动面的伤痕 装入前充分检查

异物侵入 充分清洗和检查

对象面边角部的边缘导致 使边角的边缘圆滑

对象滑动面的伤痕 装入前充分检查

装入时使用了螺丝刀类工具 使用安装工具

密封圈安装部的孔、
轴边缘部倒角不足
孔与轴的芯振或偏芯

加大倒角量，使边角部
圆滑
改善芯振、偏芯

保管时导致局部变形的
外力（接触、紧贴）

改善保管方法

密封圈在扭曲状态下安装
或安装不到位

改善密封圈安装方法、
安装工具

密封圈全体发生硬化。扭曲、按压密封圈时发
生裂纹和缺损。

橡胶状弹性消失，发生缺损和断裂。

表面全体出现
类似融化的状
态（软化）

密封圈全体变软。

密封圈愉外径的唇部全体变成
没有张力的直线状。

密封圈的圆周上的某处出现扭曲变形。

密封圈的唇部尖端出现部分缺损或凹陷。

滑动面出现划伤。

滑动面全体出现划伤。

使用前
或

使用时

使用后

槽部



产品编号的表示示例

订购须知

华尔卡

公称型号

密封圈类型

对于外径滑动的情况，表示缸体内径尺寸。
对于内径滑动的情况，表示活塞杆径尺寸。

规格书示例

使用机器名称

缸体名称

润滑油

压力

温度

频率

运动方式

滑动面的加工方法

内径、外径

冲程

表面粗糙度

有无镀膜

丁睛橡胶成形品
氟橡胶成形品
聚氨脂橡胶成形品
聚氨脂橡胶成形品
聚氨脂橡胶成形品
滑动密封圈
挡圈
耐磨环
丁睛橡胶V形密封圈
夹布丁睛橡胶V形密封圈
MV形密封圈
氟橡胶V形密封圈
夹布氟橡胶V形密封圈
夹布丁睛橡胶异形密封圈
夹布氟橡胶异形密封圈
丁睛橡胶X形环
氟橡胶X形环
塑料王成形加工品

U形密封圈活塞密封
U形密封圈活塞密封
U形密封圈活塞密封
滑动密封圈
滑动密封圈
滑动密封圈
滑动密封圈
夹布橡胶V形密封圈   V标准
夹布橡胶V形密封圈   F标准
合成橡胶V形密封圈   H标准
U形密封圈活塞杆密封
U形密封圈活塞杆密封
U形密封圈活塞杆密封
U形密封圈活塞杆密封
U形密封圈活塞杆密封
缓冲圈活塞杆密封
MV形密封圈   V标准
MV形密封圈   F标准
防尘密封圈
防尘密封圈
防尘密封圈
防尘密封圈
耐磨环
耐磨环
滑环

备  注



华卡尔（上海）贸易有限公司
地    址：上海市南京西路1717号
          会德丰国际广场31楼3103室
电    话：86-21-53082468
传    真：86-21-53082478
网    址：http://www.valqua.com.cn

●请订购

由于产品功能的提升或其他原因，该产品目录的内容若有变更 ，恕不另行通知，请见谅。
另外，该产品目录中所记载数据仅可用作参考，任何情况下不能作为保证产品功能之数据。
未经允许，严禁复制。

Valqua (Shanghai) Trading reserves the right to change technical specifications in 
this catalogue without notice. The data contained within this catalogue
can only be taken as a guide. All Rights Reserved.

2017.10
产品目录记载内容：截至到2017年10月

CATALOGUE No.LC10 03 SEN


